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Szkolenie certyfikacyjne IPC

Certyfikowany specjalista IPC-A-600 (CIS)
Dopuszczalnosé ptytek drukowanych

Szkolenie przeznaczone jest dla operatorow, instruktorow, kierownikéw ds. Jakosci,
technikdw montazu iinzynieréw proceséw, osoby odpowiedzialne za zakupy, handlowcéw,
z duzym doswiadczeniem w produkcji i montazu pakietéw elektronicznych.

Program szkolenia
Przeglad programu szkoleniowego IPC-A-600 CIS

Modut 1 - 4 (100% teorii)

Modut 1 (rozdziat 1):
Wprowadzenie / IPC - Zasady i procedury / Przeglad IPC-A-600

1.1 Zakres

1.2 Cel

1.3 Dostep do Tego Dokumentu
1.4 Klasyfikacja

1.5 Kryteria Dopuszczenia

1.6 Stosowane Dokumenty

1.7 Wymiary i Tolerancje

1.8 Terminy i Definicje

1.9 Zmiany Poziomu Rewizji
1.10 Jakos¢ Wykonania

Modut 2 (rozdziat 2):
Charakterystyki Dostrzegalne Zewnetrznie

2.1 Krawedzie Ptyty
2.2 Powierzchnia Materiatu Bazowego
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2.3 Podpowierzchniowy Materiat Bazowy

2.4 Pokrycia Lutowiem i Stopienie Cynowo-Oftowiowe

2.5 Otwory — Metalizowane — Wymagania Ogdlne

2.6 Otwory — Niemetalizowane

2.7 Drukowane Pola Kontaktowe

2.8 Znakowanie

2.9 Maska Lutownicza

2.10 Definicja Warstwy Przewodzgcej — Charakterystyki Wymiarowe
2.11 Ptaskos¢

Modut 3 (rozdziat 3):
Charakterystyki dostrzegalne wewnetrznie

3.1 Materiaty Dielektryczne

3.2 Warstwy Przewodzgce — Wymagania Ogdlne
3.3 Otwory Metalizowane — Wymagania Ogdlne
3.4 Otwory Metalizowane — Wiercone

3.5 Otwory Metalizowane — Wykrawane

Modut 4 (rozdziat 4, 5):
Specjalne typy ptyt drukowanych, testowanie czystosci

4.1 Elastyczne i Sztywno-Elastyczne Obwody Drukowane
4.2 Ptyty Drukowane z Rdzeniem Metalowym

4.3 Jednoptaszczyznowe Ptyty Drukowane

5.1 Testowanie Lutowalnosci

5.2 Integralnosc¢ Elektryczna

Egzamin koncowy:
Egzamin koncowy (100 pytan) Ksigzka otwarta (OPEN BOOK).

Cel szkolenia

Celem tego szkolenia jest zakwalifikowanie i certyfikowanie ucznia jako Certyfikowanego
Specjaliste IPC (CIS). Szkolenie to wesprze firmy zajmujace sie produkcjg ptyt PCB i pakietéw
elektronicznych, aby uzyska¢ najwyzszg jakos¢, produktywnosé i optacalno$é produkcji,
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zapewniajgc  pracownikom  mozliwos¢  prawidtowego  stosowania  kryteridow
dopuszczalnosci IPC-A-600

Egzamin

Egzamin sktada sie z pytan otwartej ksigzki (OPEN BOOK). Wynik 70% lub wyzszy jest
obowigzkowy w przypadku egzaminéw otwartych i zamknietych, aby uzyskaé certyfikat IPC
/ A-600 Certified IPC Specialist.

Nasz trener posiada uprawnienia certyfikacji IPC / A-600 oraz przeprowadza szkolenie
zgodnie ze standardami IPC. Po zdaniu testu koncowego (70% punktéw) certyfikowany
instruktor IPC moze wyda¢ certyfikat IPC / A-600 Certified IPC Specialist (CIS), ktéry jest
wazny przez 24 miesigce od daty pozytywnego ukoriczenia egzaminu. Wymaga on
ponownej certyfikacji po uptywie 2 lat.

Czas trwania i organizacja

Czas trwania kursu: 32h / 4 dni

Wyposazenie technodydaktyczne:

o sala wykfadowa (w siedzibie u Klienta lub wynajetej sali)
o komputer z projektorem multimedialnym

o flipchart, flamastry

o prezentacja z zakresu merytorycznego szkolenia

o laptop na czas szkolenia dla kazdego uczestnika.

Materiaty szkoleniowe:

e zestaw materiatéw szkoleniowych (standard IPC — do korzystania podczas
szkolenia, notatniki i materiaty z omawianego zakresu dla uczestnikow)
e podrecznik kursanta IPC

e teczka, notatnik, dtugopis.
Na zakonczenie szkolenia uczestnicy otrzymaja:
e Miedzynarodowy Certyfikat Specjalisty IPC dla kazdego uczestnika po zdaniu

egzaminu korncowego. Waznos¢ certyfikatu wynosi 2 lata od daty wydania.
e Imienny certyfikat ukonczenia szkolenia Fundacji ECD.
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Szkolenie certyfikacyjne IPC

Certyfikowany specjalista IPC-A-610 (CIS)
Dopuszczalnos¢ zespotow elektronicznych

Szkolenie przeznaczone jest dla operatoréow, instruktorow, kierownikéw ds. Jakosci,
technikow montazu i inzynieréw proceséw, z duzym doswiadczeniem w produkcji i
montazu pakietéw elektronicznych.

Program szkolenia
Przeglad programu szkoleniowego IPC-A-610 CIS

Modut 1 - 8 (100% teorii)

Modut Polityka i procedury (P&P):
IPC - Zasady i procedury

Modut 1 (rozdziat 1):
Wprowadzenie / Stosowane dokumenty / Obstugiwanie zespotdw elektronicznych

1 Ogdlne

1.1 Zakres

1.2 Cel

1.3 Klasyfikacja

1.4 Jednostki pomiarowe i ich zastosowanie
1.5 Definicja wymagan

1.6 Metody kontroli procesu

1.7 Kolejnos¢ pierwszenstwa

1.8 Terminy & Definicje

1.9 Przeptyw wymagan

1.10 Biegto$¢ osobista

1.11 Akceptacja wymagan

1.12 Metodologia Inspekcji

2 Stosowane Dokumenty

3 Obstugiwanie Zespotdw Elektronicznych
3.1 Zapobieganie EOS/ESD

3.2 EPA/Bezpieczna Stacja Robocza EOS/ES
3.3 Rozwazania Dotyczgce Obstugiwania
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Modut 2 (rozdziat 2):

Lutowanie i Wysokie napiecia

5.1 Wymagania Dotyczgce Dopuszczenia Potgczen Lutowanych
5.2 Anomalie Lutowania
12 Wysokie Napiecie

Modut 3 (rozdziat 3):
Uszkodzenie komponentdw / Ptytki drukowane i Zespoty elektroniczne

9.1 Utrata Metalizacji

9.2 Rezystor Chip

9.3 Urzadzenia z Wyprowadzeniami/Bez Wyprowadzen
9.4 Ceramiczne Kondensatory Chip

9.5 Ztacza

9.6 Przekazniki

9.7 Uszkodzenie Rdzenia Transformatora
9.8 taczniki, Uchwyty, Sciggacze, Zatrzaski
9.9 Kotki Ztgcza Krawedziowego

9.10 Kotki Pasowane na Wcisk

9.11 Kotki Ztgcza - Ptytki Montazowe

9.12 Radiator

9.13 Element gwintowany i sprzet

10.1 Ztacza Krawedziowe

10.2 Stany Laminatu

10.3 Przewodniki/Pola

10.4 Elastyczne i Sztywno-Elastyczne Potgczenia Drukowane
10.5 Znakowanie

10.6 Zanieczyszczenia

10.7 Warstwy

10.8 Warstwa Pokrywajaca

10.9 Hermetyzacja

Modut 4 (rozdziat 4):
Potfaczenia do zakorniczenia

6.1 Zacisk Krawedziowy

6.2 lzolacja

6.3 Przewodnik

6.4 Petle Serwisowe

6.5 Zakonczenia - Zagiecia Odprezajace Wyprowadzenie

6.6 Zakonczenia - Pozycjonowanie Wyprowadzenia/Przewodu - Wymagania Ogdlne
6.7 Zakonczenia - Lutowanie - Wymagania Ogdlne

6.8 Zakonczenia - Wiezyczki i Proste Sworznie
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6.9 Zakonczenia — Rozwidlone

6.10 Zakoniczenia — Szczelinowe

6.11 Zakoriczenia - Dziurkowane/z Otworem

6.12 Zakonczenia — Haczyk

6.13 Zakoniczenia - Kubetki Lutownicze

6.14 Zakonczenia - AWG 30 i Przewody o Mniejszej Srednicy
6.15 Zakonczenia - Potgczenia Seryjne

6.16 Zakonczenia - Zacisk krawedziowy - Potozenie

Modut 5 (rozdziat 5):
Technologia montazu przez otwér

7.1 Montaz Komponentu

7.2 Zabezpieczenie Komponentu
7.3 Otwory Metalizowane

7.4 Otwory Niemetalizowane
7.5 Przewody Pofaczeniowe

Modut 6 (rozdziat 6):
Zespoty montowane powierzchniowo

8.1 Nanoszenie Kleju

8.2 Zakonczenia SMT

8.3 Potgczenia SMT

8.3.2 Komponenty Chip - Komponenty o Prostokatnych lub Kwadratowych Zakorczeniach
-1, 3 lub 5 Stronne Zakoriczenia

8.3.3 Zakonczenia Cylindryczne (MELF)

8.3.4 Wypuszczone Wyprowadzenia

8.3.5 Ptaskie Wyprowadzenia w Ksztatcie Skrzydta Mewy

8.3.6 Okragte lub Sptaszczone (Uformowane) Wyprowadzenia w Ksztatcie Skrzydta Mewy
8.3.7 Wyprowadzenia J

8.3.8 Potgczenia I/Stykowe

8.3.9 Wyprowadzenia Ptaskie

8.3.10 Wysokie Elementy Profilowane Posiadajgce Wyprowadzenia Tylko Dolne
8.3.11 Wyprowadzenia Tasmowe Uformowane w Ksztatcie Skierowanej Do Wewnatrz
Litery L

8.3.12 Obszar Montazu Powierzchniowego Matrycy

8.3.13 Komponenty z Zakonczeniami Dolnymi (BTC)

8.3.14 Komponenty Z Gtadkimi Termicznymi Zakoriczeniami Dolnymi

8.3.15 Sptaszczone Potgczenia Stupkowe

8.3.16 Potgczenia w ksztatcie litery P

8.4 Wyspecjalizowane Zakorniczenia SMT

8.5 Ztacza Montowane Powierzchniowo

8.6 Przewody Potgczeniowe
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Modut 7 (rozdziat 7):

Montaz mechaniczny

4.1 Montaz Sprzetu

4.2 Montaz Podstawki Srubowe

4.3 Kofki Ztacza

4.4 Zabezpieczanie Wigzki Przewodéw
4.5 Trasowanie

Modut 8 (rozdziat 8):
Okablowanie dyskretne

11.1 Potaczenia Owijane bez Lutowania

Egzamin koricowy:
Egzamin korncowy (130 pytan) Ksigzka otwarta (OPEN BOOK).

Cel szkolenia

Celem tego szkolenia jest zakwalifikowanie i certyfikowanie ucznia jako Certyfikowanego
Specjaliste IPC (CIS). Szkolenie to wesprze firmy zajmujgce sie produkcjg pakietow
elektronicznych, aby uzyska¢ najwyzszg jakos¢, produktywnosé i optacalno$é produkgiji,
zapewniajgc  pracownikom  mozliwos¢  prawidtowego  stosowania  kryteridow
dopuszczalnosci IPC-A-610

Egzamin

Egzamin sktada sie z pytan otwartej ksigzki (OPEN BOOK). Wynik 70% lub wyzszy jest
obowigzkowy w przypadku egzamindw otwartych i zamknietych, aby uzyskaé certyfikat IPC
/ A-610 Certified IPC Specialist.

Nasz trener posiada uprawnienia certyfikacji IPC / A-610 oraz przeprowadza szkolenie
zgodnie ze standardami IPC. Po zdaniu testu koricowego (70% punktow) certyfikowany
instruktor IPC moze wyda¢ certyfikat IPC / A-610 Certified IPC Specialist (CIS), ktéry jest
wazny przez 24 miesigce od daty pozytywnego ukoniczenia egzaminu. Wymaga on
ponownej certyfikacji po uptywie 2 lat.

Czas trwania i organizacja

Czas trwania kursu: 40h / 5 dni
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Wyposazenie technodydaktyczne:

J sala wyktadowa (w wynajetej sali lub siedzibie u Klienta)
J komputer z projektorem multimedialnym

. flipchart, flamastry

J prezentacja z zakresu merytorycznego szkolenia

J laptop na czas szkolenia dla kazdego uczestnika.

Materiaty szkoleniowe:

e zestaw materiatéw szkoleniowych (standard IPC — do korzystania podczas
szkolenia, notatniki i materiaty z omawianego zakresu dla uczestnikdéw)
e podrecznik kursanta IPC

e teczka, notatnik, dfugopis.
Na zakonczenie szkolenia uczestnicy otrzymaja:
e Miedzynarodowy Certyfikat Specjalisty IPC dla kazdego uczestnika po zdaniu

egzaminu koncowego. Waznos¢ certyfikatu wynosi 2 lata od daty wydania.
e Imienny certyfikat ukorczenia szkolenia Fundacji ECD.

Szkolenie certyfikacyjne IPC

Certyfikowany specjalista IPC-WHMA-A-620 (CIS)
Wymagania i akceptacja dla kabli i wigzek przewodow

Szkolenie przeznaczone jest dla operatordw, instruktorow, kierownikéw ds. Jakosci,
technikdéw montazu i inzynierdow procesow, z duzym doswiadczeniem w produkcji i
montazu wigzek kablowych i przewoddéw.

Program szkolenia
Przeglad programu szkoleniowego IPC-WHMA-A-620 CIS

Modut 1 - 8 (100% teorii)

Modut 1 (rozdziat 1):
Wprowadzenie / IPC - Zasady i procedury / Stosowane dokumenty / Przygotowanie
przewoddw / Pomiary zestawdw kablowych i przewodow / Testowanie

10
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1 Wstep

1.1 Zakres

1.2 Cel

1.3 Objasnienie Dokumentu

1.4 Jednostki Pomiarowe i Zastosowanie

1.5 Wymagania

1.6 Niecodzienne i Wyspecjalizowane Projekty

1.7 Terminy i Definicje

1.8 Klasy Produktu

1.9 Hierarchia Waznosci

1.10 Wptyw Wymagan

1.11 Kwalifikacje Personelu

1.12 Srodowisko Pracy

1.15 Warunki Kontroli

1.16 Odstep Elektryczny

1.17 Kontrola

1.18 Ochrona Przed Wytadowaniami Elektrostatycznymi (ESD)
1.19 Zanieczyszczenie

1.20 Wprowadzanie poprawek/Naprawy

1.21 Statystyczna Kontrola Procesu

2 Stosowane Dokumenty

3 Przygotowanie Przewodow

3.1 Odizolowanie Przewoddéw

3.2 Uszkodzenia Zyty i Obcinanie Korica Przewodu

3.3 Znieksztatcenia Przewodnika/Oddzielenie Zyt Przewodu
3.4 Skrecanie Przewodow

3.5 Uszkodzenie Izolacji przewodu — Odizolowanie

11 Pomiary Zestawéw Kablowych i Przewodow

11.1 Pomiary — Tolerancja Dtugosci Przewodow i Kabli
11.2 Pomiary — Kabel

11.3 Pomiary — Przewodd

19 Testowanie

19.1 Testy Nieniszczace

19.2 Testowanie po Wprowadzeniu Poprawek lub Naprawie
19.3 Stosowanie Tabel

19.4 Test Elektryczny

19.5 Metody Testu Elektrycznego

19.6 Testy Mechaniczne

19.7 Metody Testu Mechanicznego

Modut 2 (rozdziat 2):
Zakoniczenia zagniatane (styki i uchwyty) / Potaczenia Przewodoéw Izolowanych (IDC)

11




A

\\ ECD

Centrum
Doskonalenia

5 Zakonczenia Zagniatane (styki i uchwyty)

5.1 Stemplowane i Formowane — Otwarta Tulejka
5.2 Stemplowane i Formowane — Zamknieta Tulejka
5.3 Styki Formowane Mechanicznie

5.4 Formowanie Zakonczen Tulejkowych

6 Potaczenia Przewoddw Izolowanych (IDC)

6.1 Zakonczenie Masowe, Kabel Ptaski

6.2 Zakonczenie Pojedynczego Przewodu

Modut 3 (rozdziat 3):
Zakonczenia lutowane / Wysokie napiecia

4 Zakonczenia Lutowane

4.1 Materiaty, Komponenty i Wyposazenie
4.2 Zanieczyszczenia

4.3 Potgczenie Lutowane

Fundacja Edukacyjne Centrum Doskonalenia
ul. Polanki 12 80-308 Gdansk

tel. 500 399 437

biuro@fundacjaecd.pl, www.fundacjaecd.pl

4.4 Przygotowanie Przewodu/Wyprowadzenia, Pobielanie

4.5 lzolacja Przewodu

4.6 Ostona lzolacyjna

4.7 Rozdzielenie Przewoddw (Lutowane)
4.8 Zakonczenia

20 Wysokie napiecia

Modut 4 (rozdziat 4):
Montaz ztgcza / Wtryskiwanie/zalewanie

9 Montaz Ztacza

9.1 Montaz Sprzetu

9.2 Zagiecia Odprezajgce
9.3 Ostony i nasuwki

9.4 Uszkodzenie Ztgcza

9.5 Montaz Stykéw i Zatyczek Uszczelniajgcych do Konektorow

10 Wtryskiwanie/Zalewanie
10.1 Wtryskiwanie
10.2 Zalewanie

Modut 5 (rozdziat 5):
Sploty

8 Sploty

8.1 Sploty Lutowane

8.2 Splot Zaciskany

8.3 Sploty Zgrzewane Ultradzwiekowo

Modut 6 (rozdziat 6):

12
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Znakowanie/Etykietowanie / Zabezpieczenia / Powtoki Ochronne Kabli/Wigzek
Przewoddw / Montaz koricowy wyrobu

12 Znakowanie/Etykietowanie

12.1 Zawartos¢

12.2 Czytelnos¢

12.3 Trwatosé

12.4 Lokalizacja i Orientacja

12.5 Funkcjonalnos¢

12.6 Ostona Znakujaca

12.7 Oznakowania Flagowe

12.8 Znaczniki Zapinane

14 Zabezpieczenia

14.1 Wigzadto Zawijane/Sznurowanie

14.2 Odgatezienia

14.3 Trasowanie

14.4 Prostopadte Wigzadto Sciegowe

15 Ekranowanie elektryczne kabli/wigzek przewodow
15.1 Oplot

15.2 Zakonczenie Ekranu

15.3 Zakonczenie Ekranu — Ztgcze

15.4 Zakonczenie Ekranu — taczenie Oplotu Wstepnie Tkanego
15.5 Tasmy — Izolujgce i Przewodzgce, Przylepne i Nieprzylepne
15.6 Rura Kablowa (Ekranowanie)

15.7 Tuby Obkurczane — Wbudowany

16 Powtoki Ochronne Kabli/Wigzek Przewoddéw

16.1 Oplot

16.2 Ostony/Tuby Obkurczane

16.3 Plastikowa Spirala Owijana (Ostona Spiralna Owijana)
16.4 Rura Kablowa — Rozcieta i Nierozcieta

16.5 Tasmy Przylepne i Nieprzylepne

17 Montaz Kornicowego Wyrobu

17.1 Wymagania Ogdlne

17.2 Instalacja Sprzetu

17.3 Instalacja Przewodu/Wigzki

Modut 7 (rozdziat 7):
Zgrzewanie ultradZzwiekowe / Potgczenia owijane bez lutowania

13 Potaczenia Kabli Wspdétosiowych i Dwuosiowych

13.1 Odizolowanie

13.2 Zakonczenie Przewodnika Srodkowego

13.3 Lutowanie Nasadki Tulejkowej do Stykow

13.4 Ztgcze Wspotosiowe — Montaz do Ptytki Drukowane
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13.5 Ztgcze Wspoétosiowe — Dtugosé Przewodnika Srodkowego — Ztgcze Prostokatne

13.6 Ztacze Wspdtosiowe — Lutowanie Przewodnika Srodkowego

13.7 Ztgcze Wspotosiowe — Pokrywa Terminala

13.8 Zakonczenie Ekranu

13.9 Styk Srodkowy

13.10 Potsztywny Przewdd Wspotosiowy

13.11 Matrycowy Rodzaj Ztgcza

13.12 Lutowanie i Odizolowanie Dwuosiowych/Wieloosiwych Przewodéw Ekranowanych

Modut 8 (rozdziat 8):
Zgrzewanie ultradZzwiekowe / Potgczenia owijane bez lutowania

7 Zgrzewanie Ultradzwiekow

7.1 Odstep Izolacji

7.2 Jadro Zgrzeiny

18 Potaczenia Owijane bez Lutowania
18.1 Liczba Zwojow

18.2 Odstep Pomiedzy Zwojami

18.3 Koncoéwki, Owijanie 1zolacji

18.4 Nachodzenie Podniesionych Zwojéw
18.5 Potozenie Potfgczenia

18.6 Utozenie Przewodu

18.7 Luzny Przewdd

18.8 Powlekanie

18.9 Uszkodzenie

Egzamin koricowy:
Egzamin koncowy (140 pytan) Ksigzka otwarta (OPEN BOOK).

Cel szkolenia

Celem tego szkolenia jest zakwalifikowanie i certyfikowanie ucznia jako Certyfikowanego
Specjaliste IPC (CIS). Szkolenie to wesprze firmy zajmujgce sie montazem kabli i przewodéw
w branzy elektronicznej, aby uzyska¢ najwyzszg jakos¢, produktywnos$é i optacalnosé
produkcji, zapewniajgc pracownikom mozliwos¢ prawidiowego stosowania kryteriéw
dopuszczalnosci IPC / WHMA-A-620.

Egzamin

Egzamin sktada sie z pytan otwartej ksigzki (OPEN BOOK). Wynik 70% lub wyzszy jest
obowigzkowy w przypadku egzamindw otwartych i zamknietych, aby uzyska¢ certyfikat IPC
/ WHMA-A-620 Certified IPC Specialist.
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Nasz trener posiada uprawnienia certyfikacji IPC / WHMA-A-620 oraz przeprowadza
szkolenie zgodnie ze standardami IPC. Po zdaniu testu koncowego (70% punktow)
certyfikowany instruktor IPC moze wydac¢ certyfikat IPC / WHMA-A-620 Certified IPC
Specialist (CIS), ktéry jest wainy przez 24 miesigce od daty pozytywnego ukoriczenia
egzaminu. Wymaga on ponownej certyfikacji po uptywie 2 lat.

Czas trwania i organizacja

Czas trwania kursu: 24h / 3 dni (z praktyka 32h /4 dni)

Wyposazenie technodydaktyczne:

o sala wyktadowa (w siedzibie u Klienta lub wynajetej sali)

o komputer z projektorem multimedialnym

o flipchart, flamastry

o prezentacja z zakresu merytorycznego szkolenia

° stanowisko robocze w petni wyposazone dla kazdego uczestnika (w przypadku

czesci praktycznej)

Materiaty szkoleniowe:

e zestaw materiatow szkoleniowych (standard IPC — do korzystania podczas
szkolenia, notatniki i materiaty z omawianego zakresu dla uczestnikow)
e podrecznik kursanta IPC

e teczka, notatnik, dtugopis.
Na zakonczenie szkolenia uczestnicy otrzymajq:
e Miedzynarodowy Certyfikat Specjalisty IPC dla kazdego uczestnika po zdaniu

egzaminu koncowego. Waznos¢ certyfikatu wynosi 2 lata od daty wydania.
e Imienny certyfikat ukonczenia szkolenia Fundacji ECD.
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Szkolenie certyfikacyjne IPC

Certyfikowany specjalista IPC-7711/7721 (CIS)
Poprawki, modyfikacja i naprawa zespotow elektronicznych

Szkolenie przeznaczone jest dla technikéw utrzymania ruchu, inzynieréw procesu
montazu, menagerdow jakosci, technikdéw montazu, kazdy odpowiedzialny za jakos$¢ i
niezawodno$¢ zespotdw elektronicznych.

Program szkolenia
Przeglad programu szkoleniowego IPC-7711/7721 CIS

Modut 1-10 (20% - teoria, 80% - praktyka)

Modut 1 (rozdziat 1):
Wprowadzenie / IPC - Zasady i procedury / Procedury wspdlne

1 Ogodlnie
1.1 Zakres
1.2 Cel

1.3 Tto historyczne

1.4  Terminy i Definicje

1.5  Stosowalnos¢, Kontrole i Dopuszczalnosé

1.6 Szkolenie

1.7 Podstawowe rozwazania

1.8 Stacje robocze, Narzedzia, Materiaty i Procesy
1.9 Lutowanie bezotowiowe

2.8 Dbatos¢ i utrzymanie grota

Modut 2 (rozdziat 2):
Przewody

8.1 Splatanie

Modut 3 (rozdziat 3):
Powtoki ochronne

2.3 Usuwanie warstwy

2.4 Wymiana warstwy
2.5 Suszenie i podgrzewanie
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Modut 4 (rozdziat 4):

Komponenty przewlekane
3.1 Rozlutowywanie komponentéw przewlekanych

Modut 5 (rozdziat 5):
Komponenty typu CHIP i MELF

3.3 Demontaz Komponentu Chip
4 Przygotowanie pdl lutowniczych
5.3 Montaz Komponentu Chip

Modut 6 (rozdziat 6):
Komponenty typu skrzydta mewy

3.5 Demontaz Komponentu SOT

3.6 Demontaz Komponentu SOIC (wyprowadzenia z dwdch stron)
3.7 Demontaz Komponentu QFP (wyprowadzenia z czterech stron)
4 Przygotowanie P4l Lutowniczych SMD

5.5 Montaz Komponentu QFP

Modut 7 (rozdziat 7):
Komponenty PLCC (Wyprowadzenia J)

3.8 Demontaz Komponentu PLCC

4 Przygotowanie P4l Lutowniczych SMD
5.6 Montaz Komponentu PLCC

6 Usuwanie Zwar¢

Modut 8 (rozdziat 8):
Komponenty BGA

3.9 Demontaz BGA/CSP
5.7 Montaz BGA/CSP

Modut 9 (rozdziat 9):
Naprawy laminatu

2.6 Zywice Epoksydowe — Miksowanie i Nakfadani
3.3 Naprawa otworu
3.5 Naprawa materiatu podstawowego

Modut 10 (rozdziat 10):
Naprawy obwoddéw
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4.2 Naprawa przewodnika

4.7 Naprawa pola montazowego SMD

5.1 Naprawa otworu metalizowanego

6.1 Przewody potaczeniowe

2.6 Zywice Epoksydowe — Miksowanie i Naktadanie

Egzamin konicowy:
Egzamin koncowy (25 pytan) ksigzka otwarta (OPEN BOOK).

Cel szkolenia

Celem tego szkolenia jest zakwalifikowanie i certyfikowanie ucznia jako Certyfikowanego
Specjaliste IPC (CIS). Szkolenie pomoze producentom elektronicznym osiggnaé najwyzszg
jakos¢, wydajnos¢ i optacalng produkcje. IPC-7711/7721 Certified IPC Specialist (CIS)
obejmuje powszechne techniki przerdbek i naprawy oraz remont i wymiane podzespotow
elektrycznych i elektronicznych Standard stat sie wiodacym autorytetem w produkcji
wysokiej jakosci pakietdw elektronicznych. Obecnie IPC oferuje kompleksowy, praktyczny
program szkolenia i certyfikacji w zakresie lutowania w oparciu o IPC-7711/7721, ktory
zapewnia firmom wszystkie narzedzia potrzebne do podnoszenia umiejetnosci i wydajnosci
pracownikéw.

Egzamin

Egzamin skfada sie z pytan otwartej ksigzki (OPEN BOOK) oraz egzaminu praktycznego.
Wynik 70% lub wyzszy jest obowigzkowy w przypadku egzamindw otwartych i zamknietych
oraz egzaminu praktycznego, aby uzyska¢ certyfikat IPC / 7711/7721 Certified IPC
Specialist.

Nasz trener posiada uprawnienia do certyfikacji IPC / 7711/7721 oraz przeprowadzenia
szkolenia zgodnie ze standardami IPC. Po zdaniu testu koricowego (70% punktow)
certyfikowany instruktor IPC moze wydad certyfikat IPC / 7711/7721 Certified IPC Specialist
(CIS), ktory jest wazny przez 24 miesigce od daty pozytywnego ukonczenia egzaminu.
Wymaga on ponownej certyfikacji po uptywie 2 lat.

Czas trwania i organizacja

Czas trwania kursu: 40h / 5 dni
Wyposazenie technodydaktyczne:

J sala wyktadowa (w wynajetej sali lub siedzibie u Klienta)
J komputer z projektorem multimedialnym
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o flipchart, flamastry

o prezentacja z zakresu merytorycznego szkolenia

o stanowisko robocze w petni wyposazone dla kazdego uczestnika

o laptop na czas szkolenia dla kazdego uczestnika.

Materiaty szkoleniowe:

e zestaw materiatéw szkoleniowych (standard IPC — do korzystania podczas
szkolenia, notatniki i materiaty z omawianego zakresu dla uczestnikdw)
e podrecznik kursanta IPC

e teczka, notatnik, dtugopis.
Na zakonczenie szkolenia uczestnicy otrzymaja:
e Miedzynarodowy Certyfikat Specjalisty IPC dla kazdego uczestnika po zdaniu

egzaminu korncowego. Waznos¢ certyfikatu wynosi 2 lata od daty wydania.
e Imienny certyfikat ukonczenia szkolenia Fundac;ji ECD.

Szkolenie certyfikacyjne IPC

Certyfikowany specjalista IPC-J-STD-001 + SPACE (CIS)
Wymagania dla lutowanych zespotow elektrycznych i elektronicznych
+ Sprzet elektroniczny do zastosowan kosmicznych

Szkolenie przeznaczone jest dla technikdw utrzymania ruchu, inzynieréw procesu montazu,
menageréw jakosci, technikdw montazu, kazdy odpowiedzialny za jakos$¢ i niezawodno$¢
zespotéw elektronicznych.

Program szkolenia
Przeglad programu szkoleniowego IPC-J-STD-001 + SPCE ADDENDUM CIS

Modut 1-5 (20% - teoria, 80% - praktyka)

Modut 1 (rozdziat 1):

Wprowadzenie / IPC - Zasady i procedury / Wiadomosci ogdlne / Stosowane dokumenty /
Wymagania dotyczgce materiatéw, komponentdw i sprzetu / Ogdélne wymagania
dotyczace lutowania i montazu / Wymagania dla ptytek drukowanych / Wymagania
dotyczgce procesu czyszczenia
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1 Wiadomosci ogdlne

1.1 Zakres

1.2 Cel

1.3 Klasyfikacja

1.4 Jednostki wymiarowe i zastosowanie

1.5 Definicje wymagan

1.6 Wymagania ogdlne

1.7 Kolejnos¢ pierszenstwa

1.8 Terminy i definicje

1.9 Obowigzywanie wymagan

1.10 Biegto$¢ osobista

1.11 Wymagania dopuszczenia

1.12 Ogdlne wymagania dotyczgce zespotu

1.13 Réznorodne wymagania

2 Stosowane dokumenty

3 Wymagania dotyczgce materiatéw, komponentdéw i sprzetu
3.1 Materiaty

3.2 Lutowie

3.3 topnik

3.4 Pasta Lutownicza

3.5 Formy lutownicze

3.6 Kleje

3.7 Chemiczne zdejmowanie izolacji

3.8 Komponenty

3.9 Sprzet i narzedzia do lutowania

4 Ogdblne wymagania dotyczace lutowania i montazu
4.1 Wytadowanie Elektrostatyczne

4.2 Obiekty/Zaplecza

4.3 Zdolno$¢ Lutownicza

4.4 Utrzymanie Zdolno$ci Lutowniczej

4.5 Usuwanie Wykonczenia Powierzchni Komponentu
4.6 Ochrona termiczna

4.7 Poprawa czesci nielutowanych

4.8 Wymagania czystosci przed lutowaniem

4.9 Ogodlne wymagania montazu czesci

4.10 Zamykanie otworu

4.11 izolacja komponentu z metalowg obudowg
4.12 Ograniczenia pokrycia klejem

4.13 Montaz elementdéw na elementach (uktadanie komponentéw stosy)
4.14 Ztacza i obszary styku

4.15 Obstugiwanie elementéw

4.16 Lutowanie maszynowe (nie rozptywowe)
4.17 Lutowanie rozptywowe
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4.18 Potaczenie lutowane

4.19 Termokurczliwe elementy wykorzystywane do lutowania
9 Wymagania dla ptytek drukowanych

9.1 Uszkodzenie ptytki drukowanej

9.2 Znakowanie

9.3 Wygiecie i skrecenie (wypaczenie)

8 Wymagania dotyczgce procesu czyszczenia

8.1 Zwolnienie od czyszczenia

8.2 Czyszczenie ultradzwiekowe

8.3 Zanieczyszczenia po lutowaniu

Modut 2 (rozdziat 2):
Potfaczenia przewodoéw i potgczenia do zakonczenia

5.1 Przygotowanie przewodu i kabla

5.2 Zakonczenia lutownicze

5.3 Instalacja do zakoriczen rozwidlonych, wiezyczkowych i szczelinowych
5.4 Montaz do zakonczen

5.5 Lutowanie do zakoriczen

5.6 Przewody potaczeniowe

Modut 3 (rozdziat 3):
Montaz i zakoniczenia przewlekane

6.1 Zakonczenia przewlekane — ogdlnie
6.2 Otwory metalizowane
6.3 Otwory niemetalizowane

Modut 4 (rozdziat 4):
Montaz powierzchniowy komponentow

7.1 Ksztattowanie wyprowadzen elementu montowanego powierzchniowo
7.2 Odstep obudowy komponentu z wyprowadzeniami

7.3 Elementy uksztattowane do potaczen stykowych (Butt)

7.4 Dociskanie wyprowadzen elementéw montowanych powierzchniowo
7.5 Wymagania dotyczgce lutowania

7.6 Wyspecjalizowane zakonczenia SMT

Modut 5 (rozdziat 5):

Zapewnienie jakosci produktu / Potgczenie przewodow i potgczenie do zakonczenia /
Montaz i zakoiczenia przewlekane

21




(\

\ EC D Fundacja Edukacyjne Centrum Doskonalenia

Edukacyjne ul. Polanki 12 80-308 Gdansk
Centrum tel. 500 399 437
Doskonalenia biuro@fundacjaecd.pl, www.fundacjaecd.pl

12.1 Wada sprzetu wymagajgca rozdysponowania

12.2 Metodologia Inspekcji

12.3 Wymagania kontroli procesu

12.4 Statystyczne sterowanie procesem (SPC)

5.1 Przygotowanie przewodu i kabla

5.2 Zakonczenia lutownicze

5.3 Instalacja do zakoriczen rozwidlonych, wiezyczkowych i szczelinowych
5.4 Montaz do zakoriczen

5.5 Lutowanie do zakonczen

5.6 Przewody potaczeniowe

6.1 Zakonczenia przewlekane — ogélnie

6.2 Otwory metalizowane

6.3 Otwory niemetalizowane

7.1 Ksztattowanie wyprowadzen elementu montowanego powierzchniowo
7.2 Odstep obudowy komponentu z wyprowadzeniami

7.3 Elementy uksztattowane do potaczen stykowych (Butt)

7.4 Dociskanie wyprowadzen elementéw montowanych powierzchniowo
7.5 Wymagania dotyczace lutowania

7.6 Wyspecjalizowane zakoriczenia SMT

Przeglad programu szkoleniowego IPC-J-STD-001 SPACE CIS

Modut 6 (rozdziat 6):
Sprzet elektroniczny do zastosowan kosmicznych

Egzamin koricowy:

Egzamin koncowy (75 pytan) ksigzka otwarta (OPEN BOOK).
Egzamin koncowy SPACE (25 pytan) ksigzka otwarta (OPEN BOOK).

Cel szkolenia

Wymagania J-STD-001 dla lutowanych zespotdéw elektrycznych i elektronicznych okazaty sie
gtdwnym autorytetem w produkcji wysokiej jakosci potgczen lutowanych. Standard ktadzie
nacisk na kontrole procesu i ustala wymagania dotyczace konsensusu branzowego dla
szerokiej gamy produktéw elektronicznych. Obecnie IPC oferuje kompleksowy, praktyczny
program szkolenia i certyfikacji lutowania oparty na J-STD-001, ktéry zapewnia firmom
wszystkie narzedzia potrzebne do podnoszenia umiejetnosci i wydajnosci pracownikéw.
Program szkoleniowy i certyfikacyjny IPC J-STD-001 zapewnia osobom cenne, przenosne
poswiadczenia, ktére rozpoznaje ich rozumienie standardu IPC J-STD-001F. Dodatkowo
szkolenie mozna rozszerzy¢ o dodatek ,Space”, ktdéry podejmuje zagadnienia sprzetu
elektronicznego do zastosowan kosmicznych. Zawiera on wymagania, ktére wykraczaja
poza wymagania dla niektorych warunkéw Klasy 3 produktéw ujetych w standardzie J-STD-
001.
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Egzamin

Egzamin sktada sie z pytan otwartej ksigzki (OPEN BOOK) oraz egzaminu praktycznego.
Wynik 70% lub wyzszy jest obowigzkowy w przypadku egzamindw otwartych i zamknietych
oraz egzaminu praktycznego, aby uzyskac certyfikat IPC / J-STD-001Certified IPC Specialist.

Nasz trener posiada uprawnienia certyfikacji IPC / J-STD-001 + Space addendum oraz
przeprowadza szkolenie zgodnie ze standardami IPC. Po zdaniu testu korncowego (70%
punktéw) certyfikowany instruktor IPC moze wydac certyfikat IPC / J-STD-001 Certified IPC
Specialist (CIS) i J-STD-001 Space addendum Certified IPC Specialist (CIS), ktory jest wazny
przez 24 miesigce od daty pozytywnego ukoniczenia egzaminu. Wymaga on ponownej

certyfikacji po uptywie 2 lat.

Czas trwania i organizacja

Czas trwania kursu: 32 h / 4 dni (40 h / 5 dni z dodatkiem SPACE ADDENDUM)

Wyposazenie technodydaktyczne:

o sala wyktadowa (w wynajetej sali lub siedzibie u Klienta)

o komputer z projektorem multimedialnym

o flipchart, flamastry

J prezentacja z zakresu merytorycznego szkolenia

o stanowisko robocze w petni wyposazone dla kazdego uczestnika
o laptop na czas szkolenia dla kazdego uczestnika.

Materiaty szkoleniowe:

e zestaw materiatéw szkoleniowych (standard IPC — do korzystania podczas
szkolenia, notatniki i materiaty z omawianego zakresu dla uczestnikéw)
e podrecznik kursanta IPC

e teczka, notatnik, dtugopis.
Na zakonczenie szkolenia uczestnicy otrzymaja:
e Miedzynarodowy Certyfikat Specjalisty IPC dla kazdego uczestnika po zdaniu

egzaminu koncowego. Waznos¢ certyfikatu wynosi 2 lata od daty wydania.
e Imienny certyfikat ukorczenia szkolenia Fundac;ji ECD.
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Lutowanie reczne w technologii przewlekanej (PTH)

Grupa docelowa

Szkolenie przeznaczone jest dla oséb bezposrednio zajmujgcych sie montazem lub
kontrolg ptytek drukowanych wykonanych w technologii przewlekane;.

Program szkolenia

e BHP na stanowisku pracy

e Zabezpieczenia przed ESD

e Obstuga stacji lutowniczych

e Podstawy lutowania

e Rola orazwtasciwosci lutowia i topnikow

e Typyibudowa ptytek drukowanych

e Identyfikacja komponentéw w technologii przewlekanej

e Standard IPC-A-610 w zakresie montazu komponentdéw przewlekanych
e Zajecia praktyczne

Egzamin teoretyczno-praktyczny

Cel szkolenia

Zdobycie wiedzy teoretycznej i praktycznej w zakresie montazu komponentdéw
wtechnologii przewlekanej (PTH). Kurs prowadzony jest w oparciu o aktualnie
obowigzujgcy standard montazu IPC-A-610.

Czas trwania i organizacja

Czas trwania kursu: 16 h / 2 dni
Wyposazenie technodydaktyczne:

e Sala wyktadowa ( do wyboru szkolenie stacjonarne w siedzibie Klienta lub w
wynajetej Sali )

e Komputer z projektorem multimedialnym

e Flipchart, flamastry

e Prezentacja z zakresu merytorycznego szkolenia

e Sprzet technodydaktyczny
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Materiaty szkoleniowe:

e zestaw wydrukowanych materiatow szkoleniowych
e teczka, notatnik, dtugopis.

Na zakonczenie szkolenia uczestnicy otrzymajq:

e Imienny certyfikat ukofczenia szkolenia Fundacji ECD.

Szkolenie — Lutowanie reczne w technologii powierzchniowej

(SMT)

Grupa docelowa

Bezposrednio zajmujgcych sie montazem lub kontrolg ptytek drukowanych wykonanych
w technologii powierzchniowe;.

Program szkolenia

e BHP na stanowisku pracy

e Zabezpieczenia przed ESD

e Obstuga stacji lutowniczych

e Podstawy lutowania

e Rola oraz wtasciwosci lutowia i topnikow

e Typyibudowa ptytek drukowanych

e |dentyfikacja komponentéw w technologii powierzchniowe;j

e Standard IPC-A-610 w zakresie montazu komponentow powierzchniowych
Zajecia praktyczne

Egzamin teoretyczno-praktyczny

Cel szkolenia

Zdobycie wiedzy teoretycznej i praktycznej w zakresie montazu komponentéw w
technologii powierzchniowej. Kurs prowadzony jest w oparciu o aktualnie obowigzujacy
standard montazu IPC-A-610.
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Czas trwania i organizacja

Czas trwania kursu: 16 h / 2 dni

Wyposazenie technodydaktyczne:

Sala wyktadowa ( do wyboru szkolenie stacjonarne w siedzibie Klienta lub w
wynajetej Sali )

Komputer z projektorem multimedialnym

Flipchart, flamastry

Prezentacja z zakresu merytorycznego szkolenia

Sprzet technodydaktyczny

laptopy na czas szkolenia

Materiaty szkoleniowe:

zestaw wydrukowanych materiatéw szkoleniowych
teczka, notatnik, dtugopis.

Na zakonczenie szkolenia uczestnicy otrzymajg:

Imienny certyfikat ukonczenia szkolenia Fundacji ECD.

Lutowanie reczne w technologii mieszanej (PTH i SMT)

Grupa docelowa

Szkolenie przeznaczone jest dla oséb bezposrednio zajmujgcych sie montazem lub

kontrolg ptytek drukowanych wykonanych w technologii SMT i PTH.

Program szkolenia

BHP na stanowisku pracy

Zabezpieczenia przed ESD

Obstuga stacji lutowniczych

Podstawy lutowania

Rolaoraz wtasciwosci lutowia i topnikéw

Budowa i typy ptytek drukowanych

Identyfikacja komponentow w technologii SMT i PTH

Fundacja Edukacyjne Centrum Doskonalenia
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e StandardIPC-A-610 w zakresie montazu komponentéw PTH i SMT
e Zajecia praktyczne

Egzamin teoretyczno-praktyczny

Cel szkolenia

Zdobycie wiedzy teoretycznej i praktycznej w zakresie montazu komponentéw w
technologii mieszanej (SMT i PTH). Kurs prowadzony jest w oparciu o aktualnie
obowigzujgcy standard montazu IPC-A-610

Czas trwania i organizacja

Czas trwania kursu: 24 h / 3 dni
Wyposazenie technodydaktyczne:
e Sala wyktadowa ( do wyboru szkolenie stacjonarne w siedzibie Klienta lub w
wynajetej Sali )
e Komputer z projektorem multimedialnym
e Flipchart, flamastry
e Prezentacja z zakresu merytorycznego szkolenia
e Sprzet technodydaktyczny
e laptopy na czas szkolenia

Materiaty szkoleniowe:

e zestaw wydrukowanych materiatow szkoleniowych
e teczka, notatnik, dfugopis.

Na zakonczenie szkolenia uczestnicy otrzymaja:

e Imienny certyfikat ukonczenia szkolenia Fundac;ji ECD.
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Lutowanie reczne przewodow i kabli

Grupa docelowa

Szkolenie przeznaczone jest dla oséb bezposrednio zajmujgcych sie montazem lub

kontrolg potgczen wykonanych z wykorzystaniem przewodéw i kabli.

Program szkolenia

e BHP na stanowisku pracy

e Zabezpieczenia przed ESD

e Obstuga stacji lutowniczych

e Podstawy lutowania

e Rola oraz wtasciwosci lutowia i topnikow

e Typy oraz budowa przewododw i kabli

e Standard montazu IPC/WHMA-A-620 w zakresie jakosci potaczen przewodow i
kabli (zaciskanie, lutowanie)

e Zajecia praktyczne z lutowania przewodoéw

Egzamin teoretyczno-praktyczny

Cel szkolenia

Zdobycie wiedzy teoretycznej i praktycznej w zakresie wykonywania pofgczen z
wykorzystaniem przewododw i kabli. Kurs prowadzony jest w oparciu o aktualnie
obowigzujgcy standard montazu IPC/WHMA-A-620

Czas trwania i organizacja

Czas trwania kursu: 24 h / 3 dni
Wyposazenie technodydaktyczne:

e Sala wyktadowa ( do wyboru szkolenie stacjonarne w siedzibie Klienta lub w
wynajetej Sali)

e Komputer z projektorem multimedialnym

e Flipchart, flamastry

e Prezentacja z zakresu merytorycznego szkolenia

e Sprzet technodydaktyczny
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e laptopy na czas szkolenia
Materiaty szkoleniowe:

e zestaw wydrukowanych materiatow szkoleniowych
e teczka, notatnik, dfugopis.

Na zakonczenie szkolenia uczestnicy otrzymaja:

e Imienny certyfikat ukonczenia szkolenia Fundacji ECD.

Naprawa urzadzen elektronicznych wykonanych w technologii
SMT/PHT

Grupa docelowa

Szkolenie przeznaczone dla oséb bezposrednio zajmujgcych sie naprawami pakietow
elektroniki wykonanych w technologii mieszanej (SMT, PTH)

Program szkolenia

e BHP na stanowisku pracy

e Zabezpieczenia przed ESD

e Obstuga stacji lutownicznych i systemoéw naprawczych

e Rola oraz wtasciwosci lutowia i topnikow

e Typyibudowa ptytek drukowanych

o Identyfikacja komponentédw w technologii przewlekanej i powierzchniowe;j

e Standard IPC-A-610 w zakresie montazu komponentéw przewlekanych i
powierzchniowych

e Techniki demontazu i montazu komponentdéw przewlekanych zgodnie z IPC-7711

e Techniki demontazu i montazu komponentéw powierzchniowych zgodnie z IPC-
7711

e Zajecia praktyczne

Egzamin teoretyczno-praktyczny
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Cel szkolenia

Zdobycie wiedzy teoretycznej i praktycznej w zakresie napraw pakietéw elektroniki
wykonanych w technologii PTH/SMT. Kurs prowadzony jest w oparciu o aktualnie
obowigzujgcy standard napraw IPC-7711 i IPC-7721 oraz standard montazu IPC-A-610.

Czas trwania i organizacja

Czas trwania kursu: 24 h / 3 dni
Wyposazenie technodydaktyczne:
e Sala wyktadowa ( do wyboru szkolenie stacjonarne w siedzibie Klienta lub w
wynajetej Sali)
e Komputer z projektorem multimedialnym
e Flipchart, flamastry
e Prezentacja z zakresu merytorycznego szkolenia
e Sprzet technodydaktyczny
e laptopy na czas szkolenia

Materiaty szkoleniowe:

e zestaw wydrukowanych materiatéw szkoleniowych
e teczka, notatnik, dtugopis.

Na zakonczenie szkolenia uczestnicy otrzymaja:

e Imienny certyfikat ukonczenia szkolenia Fundacji ECD.

Naprawa i regeneracja ptytek drukowanych

Grupa docelowa

Szkolenie przeznaczone jest dla oséb bezposrednio zajmujacych sie naprawami pakietow
elektroniki oraz regeneracjg ptytek drukowanych.
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Program szkolenia

e BHP na stanowisku pracy

e Zabezpieczenia przed ESD

e Technologia produkcji obwoddéw drukowanych

e Typyibudowa ptytek drukowanych

e Techniki napraw uszkodzonych ptytek drukowanych: laminatdw, metalizacji
otwordéw, Sciezek, punktédw lutowniczych, ztgcz krawedziowych; montaz
przewoddw potagczeniowych

e Zajecia praktyczne

Egzamin teoretyczno-praktyczny

Cel szkolenia

Zdobycie wiedzy teoretycznej i praktycznej niezbednej do napraw ptytek drukowanych
(laminatu, metalizacji otworéw, sciezek i punktéw lutowniczych). Kurs prowadzony jest w
oparciu o aktualnie obowigzujacy standard napraw IPC-7721

Czas trwania i organizacja

Czas trwania kursu: 24 h / 3 dni
Wyposazenie technodydaktyczne:

e Sala wykfadowa ( do wyboru szkolenie stacjonarne w siedzibie Klienta lub w
wynajetej Sali )

e Komputer z projektorem multimedialnym

e Flipchart, flamastry

e Prezentacja z zakresu merytorycznego szkolenia

e Sprzet technodydaktyczny

e laptopy na czas szkolenia

Materiaty szkoleniowe:

e zestaw wydrukowanych materiatow szkoleniowych
e teczka, notatnik, dfugopis.

Na zakonczenie szkolenia uczestnicy otrzymajq:

e Imienny certyfikat ukorczenia szkolenia Fundac;ji ECD.
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Montaz, demontaz i regeneracja wyprowadzen komponentow
BGA/CSP

Grupa docelowa

Szkolenie przeznaczone jest dla oséb bezposrednio zajmujgcych sie montazem i
demontazem komponentéw BGA/CSP z uwzglednieniem kontroli jako$ci montazu

Program szkolenia

e BHP na stanowisku pracy

e Zabezpieczenia przed ESD

e Typyirodzaje obudéw komponentéw BGA/CSP

e Montazi demontaz z uzyciem systemow pozycjonowania optycznegozgodnie z
IPC-7711

e Sposoby inspekcji i wtasciwej interpretacji dokumentacji rentgenowskiejzgodnie
zIPC-7095

e Techniki regeneracji wyprowadzen w komponentach BGA/CSP

e Zajecia praktyczne

Egzamin teoretyczno-praktyczny
Cel szkolenia

Zdobycie wiedzy teoretycznej i praktycznej w zakresie montazu i demontazu elementéw
BGA/CSP, a takze zapoznanie sie z metodami regeneracji wyprowadzen oraz kontroli
jakosci potgczen komponentéw. Kurs prowadzony jest w oparciu o aktualnie
obowigzujgcy standard IPC-7711 i IPC-7095.

Czas trwania i organizacja

Czas trwania kursu: 24 h / 3 dni

Wyposazenie technodydaktyczne:
e Sala wyktadowa ( do wyboru szkolenie stacjonarne w siedzibie Klienta lub w
wynajetej Sali)
e Komputer z projektorem multimedialnym
e Flipchart, flamastry
e Prezentacja z zakresu merytorycznego szkolenia
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e Sprzet technodydaktyczny
e laptopy na czas szkolenia

Materiaty szkoleniowe:

e zestaw wydrukowanych materiatow szkoleniowych
e teczka, notatnik, dfugopis.

Na zakonczenie szkolenia uczestnicy otrzymaja:

e Imienny certyfikat ukonczenia szkolenia Fundacji ECD.

Uprawnienia energetyczne SEP

Uprawnienia w zakresie eksploatacji i dozoru urzadzen, instalacji i
sieci elektroenergetycznych do 1 kV

Program szkolenia

1. Omdwienie zasad eksploatacji urzadzen energetycznych na podstawie zapiséw
rozporzadzenia Ministra Energii z dnia 28.08.2019 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy przy urzgdzeniach energetycznych — omdwienie zmian w zakresie zasad eksploatacji
urzgdzen energetycznych.

2. Rozporzadzenie Ministra Klimatu i Srodowiska z dnia 01 lipca 2022 r w sprawie
szczegbdtowych zasad stwierdzania posiadania kwalifikacji przez osoby zajmujgce sie
eksploatacjg urzadzen, instalacji i sieci.

3. Zasady organizacji prac przy urzadzeniach energetycznych - omdéwienie ramowej
instrukcji organizacji bezpiecznej pracy — przyktady praktyczne w zakresie pisania
Instrukcji Organizacji Bezpiecznej Pracy.

4. Zasady wykonywania prac przez ,wtasne stuzby" oraz podmioty , obce" na
urzgdzeniach energetycznych.

5. Organizacja pracy na polecenie pisemne wykonania pracy - obowigzki i
odpowiedzialnos¢ oséb odpowiedzialnych.

6. Organizacja prac eksploatacyjnych przy urzadzeniach energetycznych na
podstawie instrukcji eksploatacji.
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TEMATYKA SZCZEGOtOWA

1. Organizacja prac przy urzadzeniach energetycznych

1.1. Omodwienie stanu prawnego wynikajacego z rozporzadzenia Ministra Energii z dnia 28
sierpnia 2019 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy urzadzeniach
energetycznych — wejscie w zycie pazdziernik 2020 r.

1.2. Watpliwosci interpretacyjne w zakresie organizacji prac wykonywanych przy
urzgdzeniach energetycznych — odniesienie do rozporzadzenia Ministra Energii z dnia 28
sierpnia 2019 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy urzadzeniach
energetycznych

1.3. Zasady organizacji pracy organizacji prac przy urzadzeniach energetycznych -
omowienie ramowej instrukcji organizacji bezpiecznej pracy,

1.4. Instrukcja organizacji bezpiecznej pracy na czas remontu, inwestycji i rozruchu
urzadzen energetycznych

1.5. Zasady wykonywania prac przez podmioty "obce" na urzgdzeniach prowadzacego
eksploatacje — przykfad praktyczny umowy na powierzenie eksploatacji urzadzen
energetycznych wyspecjalizowanemu podmiotowi zewnetrznemu,

1.6. Organizacja prac eksploatacyjnych przy urzadzeniach energetycznych na podstawie
instrukcji eksploatacji,

2. Eksploatacja urzadzen energetycznych

2.1. Omoéwienie zasad eksploatacji urzagdzen energetycznych na podstawie zapisow
rozporzadzenia Ministra Energii z dnia 28 sierpnia 2019 r. w sprawie bezpieczenistwa i
higieny pracy przy urzgdzeniach energetycznych

2.2. Przyktady ramowych instrukcji eksploatacji urzgdzen energetycznych,

2.3. Omoéwienie warunkdw eksploatacji urzadzen energetycznych w strefach zagrozonych
wybuchem,

2.4. Eksploatacja urzadzen elektroenergetycznych zgodnie ze zmianami w przepisach
wzajemne relacje miedzy przepisami i normami, zakres obligatoryjny i dobrowolny
stosowania przepiséw dobra praktyka i wiedza inzynierska —komentarz dotyczacy
stosowania Polskich Norm jako warunkdéw technicznych.

2.5. Podstawy prawne eksploatacji urzadzen elektroenergetycznych w zaktadach
przemystowych oraz warunki techniczne eksploatacji:
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Prawo energetyczne — obowigzki prowadzgcego eksploatacje,

Prawo budowlane i akty wykonawcze — warunki techniczne dotyczace instalacji
elektrycznych w obiektach budowlanych z uwzglednieniem nowych obowigzkéw
wynikajgcych z rozporzadzenia Ministra Infrastruktury w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie wraz ze zmianami:
(Dz.U. Nr 75, poz. 690 z 2002 r.), (Dz.U. Nr 201, poz. 1238 z 2008 r.), (Dz.U. Nr 228, poz.
1514 22008 r.), (Dz.U. Nr 56, poz. 461 z 2009 r.),

Rozporzadzenie Ministra Energii z dnia 28 sierpnia 2019 r. w sprawie szczegétowych
zasad stwierdzania posiadania kwalifikacji przez osoby zajmujace sie eksploatacja
urzadzen, instalacji i sieci.

3. Podstawy prawne dziatania komisji kwalifikacyjnych

3.1. Prawo energetyczne — Swiadectwo kwalifikacyjne — omowienie watpliwosci
interpretacyjnych w zakresie:

zakresu egzaminu w odniesieniu do komisji zaktadowych oraz komisji innych niz
powotane u danego prowadzgcego eksploatacje,

termindéw waznosci Swiadectw kwalifikacyjnych,

uznawania swiadectw kwalifikacyjnych obcokrajowcéw wykonujgcych prace
eksploatacyjne na terenie Polski,

omoéwienie kierunku zmian prawa w zakresie $wiadectw kwalifikacyjnych w
energetyce.

3.2. Omowienie projektu z dnia 05.10.2018r. ustawy o zmianie ustawy Prawo
energetyczne oraz niektérych innych ustaw odnosnie projektowanych zmian zapisow art.
54 Prawa energetycznego w zakresie zasad prac komisji kwalifikacyjnych oraz
terminowosci swiadectw kwalifikacyjnych.

4. Odpowiedzialnos$¢ prowadzacych eksploatacje, poleceniodawcy, kierujgcego zespotem
oraz koordynatora za organizacje prac wykonywanych przy urzadzeniach i instalacjach
energetycznych - odpowiedzialno$é karna, cywilna i wykroczeniowa — przyktady

orzecznictwa oraz wypadkdw przy pracy.

Egzamin kwalifikacyjny z Eksploatacji (E) lub/i Dozoru (D)
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Czas trwania i organizacja

Czas trwania kursu: 8 h / dzier lub 16 h / 2 dni + egzamin
Wyposazenie technodydaktyczne:
e Sala wyktadowa ( do wyboru szkolenie stacjonarne w siedzibie Klienta lub w
wynajetej Sali )
e Komputer z projektorem multimedialnym
e Flipchart, flamastry
e Prezentacja z zakresu merytorycznego szkolenia

Materiaty szkoleniowe:

e zestaw wydrukowanych materiatéw szkoleniowych
e teczka, notatnik, dtugopis.

Na zakonczenie szkolenia uczestnicy otrzymajg:
e Imienny certyfikat ukonczenia szkolenia Fundacji ECD.

e Swiadectwo kwalifikacyjne E z eksploatacji lub/i D z dozoru (w zaleznosci od
wyboru) po zdaniu egzaminu.

ESD (Esd z Ang. Electrostatic Discharge)

Ochrona przed wytadowaniem elektrostatycznym w srodowisku pracy

Program szkolenia

Przeglad programu szkoleniowego (100% teoria)

o Podstawowe pojecia i definicje dotyczgce wytadowan elektrostatycznych

J Zapoznanie szkolonych oséb z podstawami wiedzy o ESD i systemem ochrony
przed ESD

o Normy

o Powstawanie tadunkdéw elektrostatycznych

o ESD w liczbach charakteryzujgcych tadunek elektrostatyczny i oddziatywanie

tadunku na otoczenie
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o Uszkodzenia wywotane na skutek ESD

. Warunki rzeczywiste - zabezpieczenia przed ESD

o EPA- obszar chroniony przed ESD

Egzamin koncowy — test teoretyczny

Cel szkolenia

Zapoznanie uczestnikow ze zjawiskiem ESD, zagrozeniami wynikajgcymi dla
komponentdéw elektronicznych i gotowych wyrobdw, oraz ze sposobami zabezpieczenia
przed skutkami wytadowan elektrostatycznych.

Czas trwania i organizacja

Czas trwania kursu: 8 h / 1 dzien
Wyposazenie technodydaktyczne:
e Sala wyktadowa ( do wyboru szkolenie stacjonarne w siedzibie Klienta lub w
wynajetej Sali )
e Komputer z projektorem multimedialnym
e Flipchart, flamastry
e Prezentacja z zakresu merytorycznego szkolenia

e laptopy na czas szkolenia

Materiaty szkoleniowe:

e zestaw wydrukowanych materiatow szkoleniowych
e teczka, notatnik, dfugopis.

Na zakonczenie szkolenia uczestnicy otrzymaja:

e Imienny certyfikat ukoriczenia szkolenia Fundacji ECD.
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ESD Koordynator

zgodnie z IEC 61340-5:2017
oraz egzamin z wiedzy praktycznej i teoretycznej

Grupa docelowa

Szkolenie przeznaczone jest dla oséb sprawujgcych kontrole w strefach EPA, audytorow
ESD, pracownikéw przedsiebiorstw dziatajgcych w branzy elektroniczne;j.

Program szkolenia

Dzien 1
1. Podstawy

Czym jest tadunek elektrostatyczny

Jak powstaje ESD

Strefa EPA, oznaczenia

Opakowania ESD

Odziez ESD

Aktualizacja normy IEC 61340 z 07/2017
Uziemienie powierzchni, urzadzen i materiatéw
Plan szkolen

ESD i technika lutownicza

TS Do 0T W

2. ESD Control program
3. Test

Dzien 2

1. Pomiary
2. Teoriainorma
a. Jakie urzadzenia stosujemy do jakich pomiaréw

3. Cwiczenia praktyczne

Pomiar rezystancji (punkt do punktu i do uziemienia)
tadunek i pole elektrostatyczne

Walking Test

Pomiary i weryfikacja dziatania jonizatoréw

Qo0 oTw
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4.Test praktyczny

Cel szkolenia

Zdobycie wiedzy teoretycznej i praktyczniej niezbedniej na stanowisku koordynatora ESD.

Czas trwania i organizacja

Czas trwania kursu: 16 h / 2 dni
Wyposazenie technodydaktyczne:
e Sala wyktadowa ( do wyboru szkolenie stacjonarne w siedzibie Klienta lub w
wynajetej Sali )
e Komputer z projektorem multimedialnym
e Flipchart, flamastry
e Prezentacja z zakresu merytorycznego szkolenia

Materiaty szkoleniowe:

e zestaw wydrukowanych materiatow szkoleniowych
e teczka, notatnik, dtugopis.

Na zakonczenie szkolenia uczestnicy otrzymaja:

e Imienny certyfikat ukorfczenia szkolenia Fundacji ECD.

PCB Handling

Szkolenie przeznaczone jest dla wszystkich pracownikéw produkcyjnych majgcych
stycznosc z ptytami PCB.

Program szkolenia

1. Wymagania dotyczgce obchodzenia sie z ptytkami PCB
2. Najczesciej spotykane defekty ptytek spowodowane niewtasciwym Handlingiem
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3. Czystos$é ptyteki jej wptyw na jakos¢

4. Poprawne chwytanie PCB

5. Poprawne wktadanie ptyt do kuwet, testeréw, doboér wtasciwych odstepéw
miedzy ptytkami w zasobnikach

6. Poprawne sktadowanie ptyt

Cel szkolenia

Celem tego szkolenia jest zapoznanie uczestnikdw z zasadami bezpiecznego obchodzenia
sie z ptytkami drukowanymi PCB, sposobami chwytania, uktadania w rakach i kuwetach,
przechowywania i transportu, zaznajomienie szkolonych z wptywem zanieczyszczen PCB
na jakos¢ produktu.

Czas trwania i organizacja

Czas trwania kursu: 4h (1h = 45 min)

Wyposazenie technodydaktyczne:

e Sala wyktadowa (szkolenie stacjonarne w siedzibie Klienta lub wynajete;j sali)
e Komputer z projektorem multimedialnym

e Flipchart, flamastry

e Prezentacja z zakresu merytorycznego szkolenia

Materiaty szkoleniowe:

e zestaw wydrukowanych materiatéw szkoleniowych
e teczka, notatnik, dtugopis.

Na zakonczenie szkolenia uczestnicy otrzymaja:

e Imienny certyfikat ukorficzenia szkolenia Fundacji ECD.
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Lead Free/RoHS

Szkolenie przeznaczone jest dla wszystkich pracownikdéw majgcych stycznos¢ z produktem
lutowanym.

Program szkolenia

Stopy otowiowe — wiasciwosci

Stopy bezotowiowe — rodzaje i wtasciwosci

Wptyw lutowia Lead Free na proces lutowania rozptywowego i lutowania na fali
Proces lutowania recznego

v wN e

Inspekcja wizualna i X-Ray

Cel szkolenia

Celem tego szkolenia jest zapoznanie uczestnikoéw z powodami wprowadzania dyrektywy
RoHS, spoiw lutowniczych bezotowiowych i z wptywem zmiany lutowia na procesy
produkcyjne oraz ocene jakosci potgczen lutowanych.

Czas trwania i organizacja

Czas trwania kursu: 4h (1h = 45 min)

Wyposazenie technodydaktyczne:
e Sala wyktadowa (szkolenie stacjonarne w siedzibie Klienta lub wynajetej sali)
e Komputer z projektorem multimedialnym
e Flipchart, flamastry
e Prezentacja z zakresu merytorycznego szkolenia

Materiaty szkoleniowe:

e zestaw wydrukowanych materiatow szkoleniowych
e teczka, notatnik, dfugopis.

Na zakonczenie szkolenia uczestnicy otrzymaja:

e Imienny certyfikat ukonczenia szkolenia Fundacji ECD.
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Nasza propozycja to nawiqzanie diugofalowej wspotpracy opartej na
doswiadczeniu w zakresie realizacji szkoler dla branzy elektronicznej, prowadzonych
przez niezwykle doswiadczonych trenerow w tym, certyfikowanego trenera IPC z
nastepujqcych standardow IPC A-610, IPC A-600, IPC/WHMA-A-620, IPC 7711-7721,
IPC-J-STD-001+space. Zapraszamy do zapoznania sie z tematami szkolen, jakie
jestesmy w stanie, na chwile obecnq, zaoferowaé. Jezeli sq Panstwo zainteresowani
konkretnymi szkoleniami z naszej oferty, zapraszamy do kontaktu w celu omdwienia
szczegotow. Jezeli interesujq Panstwa inne szkolenia, wykraczajgce poza wskazane
przez nas w powyzszej ofercie, zapraszamy do zgtaszania swoich potrzeb. Nasza oferta
Jjest weiqz aktualizowana, a Panstwa nowe zapotrzebowania sq dla nas wyzwaniem i
motywatorem do ciqglego jej ulepszania i poszerzani. Jesli sq Panstwo zainteresowanit,

chetnie spotkamy sie w celu omdwienia szczegdtow wspdipracy.

Kontakt

Fundacja Edukacyjne Centrum Doskonalenia
ul. Polanki 12
80-308 Gdansk
Tel: 500 399 437

Osoba kontaktowa:

Katarzyna Gliniecka
Tel: 501 939 692
e-mail: biuro@fundacjaecd.pl
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Fundacja Edukacyjne Centrum Doskonalenia przy Pomorskim Klastrze ICT
INTERIZON, dedykowana jest do wspierania pracodawcéw w zapewnieniu
wykwalifikowanych kadr dla branzy ICT. Od osmiu lat Fundacja, jako pierwsza taka
organizacja na Pomorzu, zapewnia réoznorodne mozliwosci rozwoju dla réznych grup
odbiorcow. Misjg Fundacji jest ,,Zapewnienie dostepnosci wykwalifikowanych zasobow
ludzkich’.

Fundacja stara sie spetniaé swojq misje dziatajqc dla czterech grup docelowych:

- uczniow

- studentow

- potencjalnych pracownikéw ICT
- pracownikéw firm ICT

Celem dziatan Fundacji ECD jest miedzy innymi budowanie spoleczenstwa
opartego na wiedzy i innowacji, rozwdj sieci wspotpracy i partnerstwa przedsiebiorcow
i innych podmiotéw z instytucjami otoczenia biznesu, instytucjami edukacyjnymi oraz
podmiotami administracji publicznej, podnoszenie poziomu wiedzy z zakresu ICT,
podnoszenie poziomu kwalifikacji na rynku pracy oraz pobudzanie przedsiebiorczosci i
innowacyjnosci.

Od poczatku powstania prowadzimy szerokq dziatalnosé projektowq (Fundusze
UE-zrealizowalismy 11 projektow w tym dwa miedzynarodowe), dziatalnosé
szkoleniowq (Jarmark Szkolen — zrealizowalismy okoto 220 szkoler dla 1600 0sé6b),
podnosimy kompetencje pracownikow firm Klastra, promujemy zatrudnienie w sektorze
ICT, przekwalifikowujemy osoby z rynku pracy do potrzeb branzy ICT (IX
zrealizowanych edycji z Manualnego Testowania Oprogramowania), organizujemy
praktyki 1 staze (portal: praktykowo.pl), zapewniamy dostepnosé oczekiwanych
pracownikow réwniez poprzez relokacje, dostosowujemy kierunki nauczania do potrzeb
biznesu, tworzymy nowe zawody w Polsce — Technik Programista oraz innowacyjne
kierunki nauczania na studiach podyplomowych: ,InZynieria produkcji urzqdzen
elektronicznych” - kierunek ksztatcqcy przysztych InZynieréw proceséw w branzy
elektronicznej, ,Zapewnienie jakosci w branzy technicznej” — dla przysztych InZynierow
zapewnienia jakosci oraz ,,Aplikacje i ustugi internetowe” — ksztalcacy Junior Java
Front-End Developers. Program studiow jest wynikiem wspétpracy Fundacji

Edukacyjne Centrum Doskonalenia z ekspertami z firm branzy ICT oraz ekspertami z
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Politechniki  Gdarnskiej. Studia realizowane sq na Wydziale Elektroniki,
Telekomunikacji i Informatyki oraz na Wydziale Zarzadzania i Ekonomii Politechniki
Gdarniskiej. Dziatania ECD szeroko przyczyniajq sie do rozwoju branzy ICT w regionie.

Obecny i przyszty sukces sektora ICT na Pomorzu zalezy od dostepu firm do
wysokiej jakosci zasobow ludzkich — kreatywnych i kompetentnych we wszystkich
aspektach ICT: naukowym, technicznym, biznesowym. Poniewaz kapitat intelektualny
Jjest dla Klastra réwnie istotny jak kapital finansowy, Fundacja stara sie rozwijaé kadry
i zatrzymywacé w regionie w celu osiqgniecia maksymalnej przewagi konkurencyjnej.

Fundacja stara sie stabilizowaé sytuacje spoteczno-gospodarczq na Pomorzu.
Opracowujemy nowoczesne mechanizmy wspotpracy miedzy pracodawcami branzy ICT
a miodziezq (uczniami, dzieémi w szkole) - przysztymi pracownikami. Naszym
wyzwaniem jest zagwarantowanie miejsc pracy tworcom i wyksztatconym ludziom w
branzy ICT. Nasze dziatania zapewniajq pracodawcom znakomitych pracownikoéw
przygotowanych do pracy w przemysle ICT.

Aby stworzyé lepszq przysztosé dla wszystkich, konieczne jest tworzenie nowych
produktow, ktére wplyng na powstanie nowych inwestycji i na konkurencyjno$é
Pomorskich Firm ICT. Jest to proces dtugotrwaty, podobnie, jak budowa najwyzszej
jakosci zasobow ludzkich w dziedzinie ICT, obejmujqca edukacje od wczesnych lat
(przedszkole, szkota podstawowa), az do wieku dojrzatego (podnoszenie kwalifikacji).
Duzq role w tych procesach odgrywa efektywna wspoétpraca miedzy szkotami,
uczelniami, firmami i administracjq publiczng, z ktérymi prowadzimy ciqglq

wspotprace.
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